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1:10 A1 Materiał

Rama podestu 3 007-222.00

Rzutowanie

1. Wielkości nietolerowane wykonać 
  w klasie mK (średniodokładna)
  wg ISO 2768
2. Przygotowanie spoin, powierzchni
  i krawędzi - kl. P2 
  wg PN-EN ISO 8501-3
  

104 kg1 1 /

2017-12-05

2017-12-13

 0,16S235JR2x8 50x50 007-206.0221

 0,37S355J2+N2Rura Ø31,8x2,6 L=200 007-206.0320

 0,39S235JR1Ceownik zimnogięty 60x30x3 

L=152

2002-017.1119

 0,52S355J2+N2x8 135x801002-022.0218

 0,39S235JR1Ceownik zimnogięty 60x30x3 

L=152

1002-017.1617

 1,73S235JR1L45x30x4 L=7801002-017.1516

 2,55S235JR1Profil 50x30x3 L=7801002-017.1415

 0,39S235JR1Ceownik zimnogięty 60x30x3 

L=152

2002-017.1314

 0,39S235JR4Ceownik zimnogięty 60x30x3 

L=152

2002-017.1213

 0,28S235JR2Profil 30x20x2 L=2072002-017.1012

 0,97S235JR2Profil 100x40x3 L=1581002-017.0911

 2,58S235JR7Profil 50x30x3 L=7801002-017.0510

 2,02S235JR1Ceownik zimnogięty 60x30x3 

L=780

1002-017.049

 1,75S235JR3L45x30x4 L=7801002-017.038

 2,02S235JR2Ceownik zimnogięty 60x30x3 

L=780

1002-017.027

 0,86S235JR2x8 145x1001002-006.146

 0,87S235JR4x8 145x1001002-006.125

 0,46S235JR4Profil 50x30x3 L=1401002-006.044

 0,23S235JR4x8 120x351002-006.113

 27,68S235JR1Profil 100x40x3 L=45251007-022.012

 27,74S235JR1Profil 100x40x3 L=45251007-006.011
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Uwaga:
1. Poziom jakości wg PN-EN ISO 5817 Klasa C
2. Tolerancje ogólne dot. konstrukcji spawanych wg PN-EN ISO 13920 Kalsa BF
3. Malować wg instrukcji, RAL ...
 

1

2

150530182,5630(740)

1
2
0

9

159 10

1
2
0

10

10

7

1
2
0

7

1
2
0

10

8

8

16

3
2

2

10

Licować

5x90(95)

5x90(95)

8

3
2

5x90(95)

4 5x90(95)

3
2

3
2a3tylko krawędź 

wewnętrzna

2

10

a2

Licować

20

1
4
8

10 a2

13
5

12

4 5

3

40

2x50(40)

a2

18

11

13

6

Licować

Licować

1
3
5

80

1
5
x
4
5
°

5
0

6
5

41

1
0
x
4
5
°

n1
7

R6

(1572,5)

740 752,5

170 712,5

1557,5

1517,5

14

8
7
,5

(1
0
0
)

13 6513
5

(190)

3
0
7

19

2
6

1537,5

110

7
4

n
22

8

10

19
17

780

60220220220

1
4

5
0

n
14

przelotowo303

1
8

60220220220

780

n
14

n
7

3
0

4
5

120540

304

6
0

26100

152

1
5

n
7

n
14

1
8

26100

30

3

n7

120

a3

860

1018

1
0
0

15

17

1 Pierwsze wydanie 2018-05-02

HISTORIA ZMIAN
REW OPIS DATA
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Spawać dla 1 ramy jak na rysunku
+ dla 1 ramy po przeciwnej stronie


